
شکل دهی سرامیک ها



...  پرس خشک، پرس گرم، پرس ایزواستاتیک سرد و: فشرده سازی پودر

%(  5رطوبت کمتر از )

...  اکستروژن ، قالب گیری تزریقی و: شکل دهی پلاستیک

%(25تا % 15رطوبت )

بوسیله ی قالب و دوغاب سرامیکی: ریخته گری 

%(40تا % 25رطوبت )

روش های شکل دهی





فرمولاسیون ترکیب مواد اولیه

اختلاط با آب و روانساز و بال میلینگ 

پاشش دوغاب بصورت اسپری

حرارت و تبخیر آب

جمع اوری پودر 

مراحل تهیه گرانول





خشکپرس نیمه پرس خشک





شکل دهی سرامیک ها



..و اکستروژن ، قالب گیری تزریقی جیگرینگ، : شکل دهی پلاستیک

.این فرآیند از فشار برای شکل دهی بدنه ی خام سرامیکی استفاده می شوددر 



ویژگی های خمیر

روش جیگرینگ

استحکام کافی
پلاستیسیته

رطوبت مناسب



اکستروژن 

ورودی
مارپیچ

محفظه یا پوسته
خروجی یا قالب

نیرو



قالب گیری تزریقی 

اجزای دستگاه
ویژگی های تغذیه
حجم های پیچیده تر



Slip Casting

قالبرویبرگلازنازکیجدارۀ.میشودریختهگچیقالبیکدرونوشدهآمادهدوغابصورتبهاولیهموادمخلوطروش،ایندر

.میشودتخلیهگچیقالبازاضافیدوغابسپس.مییابدبیشتریضخامتجدارهاینزمان،گذشتباکهشودمیایجاد



 مویینانتقال آب از دوغاب به قالب در اثر مکش لوله

 1.4نسبت گچ به آب



Slip Casting

ندکپرراقالبهایگوشهبتواندوباشدداشتهریختنقابلیتباید.

نکنندرسوبآنذرات.

ودشخارجکنترلازکهآنقدرنهولیباشدزیادبایدگریریختهسرعت.

وجوددوغابمابقیوشدهریختهجدارهبینمشخصیوبارزمرزباید

.شودتخلیهخوبیبهدوغابمابقیطوریکهبهباشد،داشته

بههشدریختهبدنهتاباشدداشتهوجودشدنخشکانقباضکمیباید

ابتسببکهباشدحدیبهنبایدانقباضولیشودجداقالبازراحتی

.شودشدنخشکعملطولدرترکوبرداشتگی

اشدبداشتهکافیخشکاستحکاموبودهمحکمبایدشدهریختهبدنه.

سببصورتاینغیردرشود،محبوسهواهایحبابنبایددوغابرد

.شودمیبدنهدرسوزنیتهحفراتایجاد

ازبیششدناشباعازتاباشدداشتهکمیآبممکنحدتابایددوغاب

شودجلوگیریکردنخشکزمانشدنطولانیوهاقالبحد



What Is Deflocculation?

Chemicals need to be added to the clay slip so that it has the correct fluidity. This is known as

deflocculation. Deflocculation is to "disperse the particles in a slip so that less water is required to

make the slip fluid." A few drops of sodium silicate can be used to achieve this. A liquid deflocculant

like Darvan is also good, as it will not erode a plaster mold. Wear a respirator mask throughout the

whole process of turning your clay body into a slip, so as you do not inhale any harmful chemicals.

The Magic of Deflocculation

Sodium silicate and Darvan



Thixotropy

.می گویندتیکسوتروپیامولسیون ها به آبگونه شدن در اثر تکان و دوباره سفت شدن در اثر عدم حرکت را تمایل 





D=𝐾𝑡1/2 رابطه ضخامت جداره و زمان 



دادن زمان کافی برای تشکیل جداره

تخلیه دوغاب باقی مانده



معکوس کردن قالب

خشک شدن نسبی جداره و قالب



قطعه خام نهایی

خشک شدن در هوا

 خشک کردن مجدد قالب در هوا




